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Information.

Jarvso Industriplast arbetar med Europas ledande leverantorer av plast
och med en modern maskinpark bearbetar vi ravaran efter dina 6nske-

mal. Var verkstad finns mitt i landet i Jarvs6, men vi forser hela Sverige

och stora delar av Europa med maskinbearbetade plastdetaljer.

FINANSIELL INFORMATION - Bokslut och nyckeltal

26 23

Antal anstallda 26

Omséttning (TKR) 46540 42989 33027
Res. e. finansnetto

(TKR) 8064 6899 2908
Arets resultat (TKR) 5441 4419 1615
Summa tillgangar

(TKR) 33477 31110 26248
Vinstmarginal 17,7 % 16,1 % 9%
Kassalikviditet 163,3% 177,9% 134,4%
Soliditet 59 % 62 % 52,7 %

Plastdetaljer av ratt
kvalitet i ratt tid.
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KUNDSTRUKTURER

Nyckelkunder:
De tre storsta kunderna star
for 15% av omsattningen.

Kundsegment:
Maskinbyggare, systemleverantorer, Under-
hallsservice samt produktionsutrustning

KVALITET
Kvalitet system: ISO 9001:2015.

Miljocertfikat: Nej. Vi har ett
dokumenterat miljoarbete.

Miljoarbete:

* Vara leverantorer p& material arbetar efter
de miljoregler som finns i varlden, bland annat
ROHC, REACH.

* Vi kor helt utan skarvatskor vilket minskar
belastning pa miljon.

+ Vi anvander tryckluft istallet for skarvatskor
vilket minskar belastning pa miljon.

Kalibrering: Samtlig matutrustning
kalibreras externt.

SERVICE
Offertsvar: Respons inom tva dagar.
Ordererk@annande: Inom tva dagar.

Reklamationshantering:

Vi analyserar alla reklamationer och sparar
kallan for att forhindra att det hander igen (8D
med 5Y).

LEVERANS

Normal:
20 arbetsdagar om inga andra
onskemal/avtal finns.

Flexibilitet:

Var arbetstid &r 07:00 — 16:00 det gor att
maskiner ar tillganglig extra kvallar, natter och
helger om behovet finns.

Transport:
Enligt kundens onskemal.

JARVSO INDUSTRIPLAST AB
Industrivagen 28

827 51 Jarvso

Org. nr: 556585-8940

Bankgiro: 5534-2463

SWIFT: NDEASESS

Iban: SE31 9500 0099 6018 0059 1636

MATNING

Matning sker unikt efter varje detalj. Om

inget annat avtalas eller om vi ser en risk med
detaljen. Alltid forstabitskontroll och I6pande
stickkontroller pé kritiska matt. Tatheten i stick-
kontrollen ar beroende pa svarighetsgraden pa
detaljen.

DESIGN

Cad/Cam-system:
Designer och Edgecam. STEP-filer
for beredning. Ritningar i PDF.

Konstruktion:

Vi har ingen konstruktionsavdelning men ar
behjalplig med att effektivisera produktions-
metoder och materialval.

MPS system:
Monitor G5.

Antal levererade detaljer:

Cirka 800 000 utlevererade

detaljer per ar.

Langsiktiga mal: Omséattning 50mkr 2028.
Agarstruktur: Lars-Ake Séderlund, VD.
Lokal: Fabriken 1240 m?, kontoret 210 m2.

Plastdetaljer av ratt

kvalitet i ratt tid.




